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(54) Werkwl]ze voor gefaseerde warmtebehandellng en Inrlchting voor het uitvoeren van die werkwijze. 



^7) Beschreven wordt een werkwijze voor het onderwerpen van een materiaal aan een gefaseerde warmte- 
behandeling teneinde kraking tot producten met lager molecuulgewicht te bewerkstelligen. Deze werkwijze 
wordt gekenmerkt doordat het materiaal aan een extrusiebewerking wordt onderworpen waarbij het materiaal 
thermisch gescheiden zones van verschiilende temperatuur doorloopt. 

Eveneens wordt beschreven een zelfde type werkwijze waarbij het te behandelen materiaal van anorganische 
aard Is; In dat geval wordt de werkwijze uitgevoerd als een extrusiebewerking waarbij het materiaal zones van 
verschiilende temperatuur doorloopt en de bewerking verioopt onder toevoer van gesmolten glas. 
De uitvinding heeft 00k betrekking op een Inrichting voor uitvoeren van de eerder beschreven werkwijze 
waarin thermisch gescheiden zones van verschiilende temperatuur en verschiilende druk aanwezlg zijn 
binnen een als extruder gevormde inrichting. 



De inhoud van dit octrooi komt overeen met de oorspronkelijk ingediende beschrijving met conclusie(s) en 
eventueie tekenlngen. 
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Bekend is een zuiger- en zuigerstang- 
constructie, waarbij de zuiger gekoeld 
wordt door middel van een koelmiddel, 
dat periodiek door de kruiskopslof in de 
5 zuigerstang wordt toegelaten. Hiertoe is 
de kruiskopslof voorzien van een uit- 
sparing, welke gedurende een gedeelte van 
den slag een verbinding vormt tusschen 
de aanvoerpijp van het koelmiddel en bet 

10 in den kruiskop en de zuigerstang ge- 
vormde kanaal. 

Bij deze constructie is het noodzakelijk, 
dat de kruiskopslof bij machines met een 
langen slag een groote lengte hezit, dm- 

15 dat de slof in alle standen de toevoer- 
openingvoor het koelmiddel moetbedekken. 
Een dergelijke lange kruiskopslof verhoogt 
de vervaardigingskosten van de machine, 
terwijl daardoor ook de lengte^ en het 

20 gewicht grooter worden.. De uitvinding 
heeft ten doel dit nadeel op te heffen.en 
de toepassing van een kruiskopslof van 
normale lengte mogelijk te. maken, het- 
geen verkregen wordt, doordat in de lei- 

25 ding van het koelmiddel een afsluitorgaan 
is geschakeld. b. v. een draaibare klep, 
welke door middel van een ketting of 
dergelijke overbrenging van uit de as der . 
machine wordt bewogen en den toevoer 

30 van het koelmiddel regelt, naar mate de 
uitlaatopening door de leislof wordt be- 
dekt of blootgelegd. 

Op de bijgaande teekening is een uit- 
voeringsvorm van de uitvinding afgebeeld. 

35 Fig. 1 is een langsdoorsnede over den 
kruiskop met bijbehoorende leidbanen. 

Fig. 2 is een doorsnede over het in de 
toevoerpijp geschakelde afsluitorgaan. 
In deze figuren is a de kruiskop, af- 

40 gebeeld in den stand, het dichtst bij de 
krukas, terwijl met 6 de doode stand van 
den kruiskop, aan de zijde van den cy- 
linder is aangegeven; c is de uitsparing 
in de kruiskopslof en e de toevoerpijp 



voor het koelmiddel. In den stand b van 45 
den kruiskop staat de toevoerleiding e 
voor het koelmiddel in gemeenschap met 
de uitsparing c, die door de pijp g ver- 
bonden is met het kanaal h in de zuiger- 
stang. De kruiskopslof heeft, zooals in 50 
de teekening is te zien, een zoodanige 
lengte, dat zij de uitlaatpoort e 1 bedekt, 
wanneer de kruiskop zich van den cylinder 
af beweegt tot iets over het midden van 
zijn slag. 55 

Tusschen de toevoerpijp e en de poort 
e 1 is een cylindrisch htus h geplaatst, 
waarin de draaischuif I is aangebracht, 
welke laatste voorzien is van een opening 0, 
correspondeerende met de poort e l van 60 
de draaischuif I. De draaischuif wordt 
bewogen door middel van de as n, die 
door het huis k heensteekt en gedraaid 
wordt, b.v. door middel van een ketting- 
wiel 0 en een ketting, van uit de hoofdas 65 
der machine, zoodanig, dat de schuif het- 
zelfde aantal omwentelingen maakt als de 
machineas. De opening z in de schuif 
heeft een zoodanige lengte, dat de toevoer 
van het koelmiddel geopend is over dat 70 
gedeelte van den slag, waarbij de .slof 
van- den kruiskop met de uitsparing c 
tegenover de poort e x ligt, terwijl de 
draaischuif de poort e 1 afsluit, voordat de 
kruiskopslof deze poort blootlegt. 75 

G 0 n c 1 u s i e. 

Koeling. van zuiger en zuigerstang, voor- 
zien van leisloffen, door middel van een 
koelmiddel, welke periodiek door de leislof 80 
in de zuigerstang en zuiger wordt toege- 
laten, met dit kenmerk, dat in de leiding 
van het koelmiddel een afsluitorgaan is 
aangebracht, hetwelk van uit de krukas 
wordt bewogen, en dat den toevoer en 85 
afsluiting van het koelmiddel regelt, naar 
mate de uitlaatopening door de leislof 
wordt bedekt of blootgelegd. 
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